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Целью данного дипломного проекта является разработка участка для производства проволоки общего назначения диаметром 2,0 мм и расчёте технических показателей её изготовления. 

В качестве базового предприятия для проведения необходимых расчетов принимаем предприятие ОАО «Метизы», так как на нём применяются техно-логии, отвечающие современным требованиям качества готовой продукции.

Основным сырьём для ОАО «Метизы» является катанка Ø 5,5 мм. Ос-новная продукция завода проволока различного назначения, проволока РМЛ и металлокорд. 

Задачами проекта являются:

1. Разработка технологической схемы изготовления продукции;

2. Расчёт технологических параметров маршрута;

3. Расчёт площади технологического участка;
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