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1. Технико-экономическое обоснование района строительства

Проектируемый нами завод по производству железобетонных изделий для жилого строительства мощностью 70 тыс.м3 запроектирован в поселке Некрасовка — районе в Юго-Восточном административном округе Москвы. Поселок расположен за МКАД, и не имеет общих границ с основной территории Москвы.
Район Некрасовка расположен на юго-востоке столицы. Площадь района 495 га, 79% которой - 391 га- занимает промышленная зона. Среди двенадцати промышленных предприятий района ведущее место занимает Люберецкие очистные сооружения. Население района 7983 человека, в том числе трудоспособных 4374 человека. В районе насчитывается 71 строение, 54 из которых жилые, 330 тыс.кв.м. площади района занимают зеленые насаждения. В районе функционируют три детских сада, две школы, Дом культуры, Центр творчества детей и юношества, библиотека, Спортивная школа (бассейн, спортзал, стадион), поликлиника, аптеки, банно-прачечный комбинат, парикмахерские, ателье, Центр социального обслуживания населения, сбербанки.
К основным транспортным магистралям района поселок Некрасовка относятся  две улицы- 1-я Вольская , которая проходит через центр поселка, и 2-я Вольская., огибающая поселок с северной стороны и проходящая до Гор. больницы № 10. Улица 2-я Вольская проходит параллельно бывшему руслу речки Люберки. От метро «Выхино» до Некрасовки ходят маршрутные такси и автобусы № 722. Автобусы № 723 и № 726 доставляют жителей поселка до станции Люберцы-1, до Ново-Косино и Кожухово.

Все основные промышленные предприятия и организации района образуют единую Промзону, располагающуюся на востоке и юго-востоке от жилой части поселка. Площадь Промзоны составляет более 400 га, из которых только 220 га занимает Люберецкая станция аэрации МГУП «Мосводоканал». Кроме этого, имееются Бетонный и Асфальтовый заводы, Промбаза ДП «Мосводоканалкомплект», несколько таможенных терминалов, строительных организаций «Мосгоргидрострой» и др. В последнее время построен уникальный завод по утилизации брошенного автотранспорта ПК «Втормет», который посетили мэр Москвы Ю.М. Лужков, его заместители и другие ответственные лица.

Среди двенадцати промышленных предприятий района ведущее место занимает Люберецкие очистные сооружения. Для нужд «Мосводоканала» на территории Люберецких очистных сооружений производственного управления «Мосочиствод» МГУП «Мосводоканал» будет построен завод по производству вещества для обеззараживания воды. Площадь, выделенная для создания предприятия по производству гипохлорита натрия — 6 га. По данным «Мосводоканала» строительство завода потребует 4,8 млрд руб., инвестор будет определён на торгах. За свой счёт инвестор подготовит строительную площадку и вынесет за её пределы все инженерные коммуникации, затем заключит договор на необходимые городу 50 тыс. т гипохлорита натрия с «Мосводоканалом» Когда инвестиции будут возвращены, город станет полноправным владельцем завода.

До 90-х годов «полным хозяином» поселка Некрасовка являлось управление Люберецкой станции аэрации как градообразующее предприятие, т.к. все вопросы ЖКХ, благоустройства, распределение жилья и многие другие вопросы относились к ведению ЛСА. ПосСовет занимался только социальными вопросами

Вв связи с реорганизацией  законодательной и исполнительной власти в Российской Федерации и Москве Некрасовский поселковый Совет преобразовался в муниципалитет. В 1992 г. в Москве образовалось 10 административных округов вместо 33 районов.

Вопрос об образовании муниципального округа «Поселок Некрасовка» оставался открытым вследствие того, что руководство Москвы предполагало перевести эту  часть столичной территории во вновь образованный муниципальный округ «Косино» Восточного административного округа.

Пришлось приложить немало усилий для того, чтобы в составе столицы появился еще один самостоятельный район, правда, территориально обособленный от города, входящий в состав Юго- Восточного административного округа – район «Поселок Некрасовка».  
            В результате дальнейшей реорганизации органов исполнительной власти слово «поселок» исчезло из названия района и теперь есть район Некрасовка ЮВАО г. Москвы, в котором  имеется два органа власти: орган местного самоуправления (представительная власть) – муниципалитет «Некрасовка» ( ул.1-я Вольская, д.18, к.2) и  управа района Некрасовка (исполнительная власть) – ул. 1-я Вольская, д.16. к.1.

Еще в 2002 году НИИ Генплана было разработано эколого-градостроительное обоснование жилой застройки района Некрасовка, включая территорию бывшего Радиополя  на южной части района. В 2003 году начались работы по расчетам проекта жилой застройки всей территории Некрасовки. В будущем, согласно перспективному плану развития района, жилой сектор значительно будет обновлен и расширен. А постройка проектированного нами завода обеспечит населения новыми рабочими местами, что в свою очередь повысит занятость населения и улучшит материальное положение жителей поселка Некрасовка.

2. Номенклатура изделий

Планируемый завод железобетонных конструкций планирует выпускать следующие изделия: плиты перекрытия многопустотные, плиты покрытия, панели внутренние и панели  наружные. 

Плиты перекрытий  предназначены для применения в жилых, общественных и производственных зданиях с несущими стенами из кирпича или крупных блоков, а также в каркасных и сборно-монолитных зданиях, возводимых в обычных условиях строительства.
Плиты безопалубочного формования могут применяться в зданиях, возводимых по действующим проектам, взамен плит с круглыми пустотами, изготавливаемых по поточно-агрегатной или конвеерной технологии.
Плиты перекрытий запроектированы под расчетные равномерно-распределенные нагрузки (сверх собственной массы плиты) от 450 до 2100 (2500 для плит высотой сечения 400 мм) кгс/м.кв.
Вырезано.

Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
Арматурный цех состоит из отделения заготовки, сборки, укрупнительной сборки и изготовления закладных деталей. В этих отделениях выполняются следующие основные операции: правка, резка, гнутье и стыковую сборку, сборка плоских каркасов, и изготовление и металлизация закладных деталей. Пространственные каркасы сложной конфигурации из плоских и объемных элементов собирают на кондукторах, шаблонах, манипуляторах. Пересечение горизонтальных и вертикальных стержней и хомутов соединяют контактной точечной сборкой с помощью клещей, а также дуговой электросваркой или вязкой.

Арматурная сталь с заводов – изготовителей поставляется в бухтах весом 1-1,2 т. Мостовым краном со стропами бухты устанавливают на станок для перемотки проволоки, для получения мелкой бухты бесом 0,08 - 0,1 т. Затем малые бухты при помощи крана устанавливают на бухтодержатели. После чего проволока направляется в станок, где производится навивка и обрезка проволоки в автоматическом режиме. Стержни, заготовленные на правильно-отрезном станке, подают краном к гибочным станкам, на которых осуществляется в полуавтоматическом режиме их гнутье. Сборка производится током силой 160 - 200А и электродами диаметром - 4-5мм. Подача в формовочный цех готовых арматурных каркасов и сеток осуществляется с помощью тележек.

Расчёт и проектирование складов заполнителя.

Объем склада заполнителей:
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По технологическим соображениям выбираю эстакадно полу-бункерный склад с разгрузочной машиной и надштабельным конвейером;

Емкость склада - 7500м;

мощность - 379,5 кВт;

расход электроэнергии - 254,3;

численность рабочих: всего - 3;                в смену   - 2

Размеры штабеля: длина - 108м., ширина - 29м.

Площадь склада заполнителей: 
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м Заполнители поступают на склад в открытых железнодорожных платформах или полувагонах. Выгрузка заполнителей осуществляется с помощью передвижной разгрузочной машиной ТР-2, для разгрузки заполнителей она оснащено многоковшовым элеватором. Выгруженные заполнители поступают в приемный бункер, откуда через течки по наклонному ленточному конвейеру, размещенному в наклонной эстакаде, заполнители попадают на распределительный конвейер, размещенный в горизонтальной эстакаде. С конвейера горизонтальной эстакады сбрасывающей тележкой заполнитель сбрасывают вниз в соответствующий отсек полубункера или штабеля склада, Разделительные стенки между отсеками склада позволяют обеспечить хранение заполнителей по видам и фракциям. Выдача заполнителей со склада производиться через течки подштабельной галереи, в которой расположен горизонтальный конвейер, осуществляющий транспортировку заполнителей вдоль склада. Затем заполнитель перегружаются на наклонный конвейер, по которому направляется в расходные бункера бетоносмесительного цеха.

Вырезано.

Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
5.   Строительная часть

5.1.    Строительные решения

Основой строительного проектирования является индустриализация строительства, унификация объемно-планировочного решения и стандартизация.
Индустриализация – организация строительного производства с применением комплексно-механизированных процессов возведения зданий, сооружений, прогрессивных методов строительства на основе применения сборных конструкций, в том числе укрупненных с высокой степенью заводской готовности.
Унификация – установление целесообразного единообразия размеров объемно-планировочных и конструкционных решений зданий и сооружений, конструкций, деталей, оборудования с целью сокращения типоразмеров и обеспечения взаимозаменяемости изделий.
Унификация объемно-планировочных решений зданий, высота, шаг колонн, пролет и конструктивных схем сооружений позволяет ограничить количество типоразмеров и принять только те, которые дают возможность проектировать здания и сооружения самого различного назначения, используя для этих целей типовые конструкции. Таким образом, унификация ведет к типизации объемно-планировочных решений зданий и сооружений и созданию типовых строительных конструкций.
Стандартизация характеризует степень типизации конструкций, разработанных на основе нормативно-технических требований [61].

Основные размеры здания в плане измеряются между разбивочными осями, которые образуют логометрическую основу плана зданий. Проектируемый производственный цех состоит из двух пролетов и располагается в одноэтажном каркасном здании имеющем размеры 36 × 60 м. Продольный шаг колонны принят равным 12 м. Высота одноэтажного здания от пола до низа несущих конструкций покрытия назначается в зависимости от требований технологии и в соответствии с унифицированными габаритными схемами.
Высота здания принимается из расчета на наибольшую высоту оборудования и в расчете на то, что замена оборудования производится с помощью автомобильного крана. Высота цеха равна Н = 6 м.
Здание имеет железобетонный каркас, выполненный из железобетонных самонесущих сплошных панелей размером 6 × 1,2 × 0,3 м. В качестве несущих конструкций применяются железобетонные колонны 400 × 500 мм. На колоннах предусмотрены закладные детали для крепления конструкций. Колонны изготавливают из бетона класса В20…В30, основная рабочая арматура – стержневая из горячекатаной стали периодического профиля класса А-III.

Для установления колонн используется монтажные фундаменты стаканного типа марки ФБ14-2. Фундаменты изготавливают из бетона класса В15, В20. Для рабочей арматуры применяется горячекатаная сталь периодического профиля классов А-II и А-III.
Фундаментные балки используются в случае применения отдельно стоящих фундаментов при шаге колонн 12 м для установки по ним наружных или внутренних стен. Марка фундаментной балки при шаге колонн 12 м ФБН-2, длина балки 1960 мм. Изготавливают балки из бетона класса В30. Основная арматура горячекатаная стержневая А-VI и высокопрочная проволока класса Вр-II. 

В качестве настила в покрытии здания используются плиты покрытия длиной  12 м и шириной 3 м. Все плиты устанавливаются с предварительным напряжением.
По концам продольных ребер имеются закладные детали для приварки плит. Плиты изготавливаются из бетона класса  В30, арматура А-IV и Вр-II.
Для естественного освещения в здании предусмотрены люминесцентные лампы. 
Для въезда и выезда технологического транспортера предусмотрены раздвижные ворота шириной и высотой 3,6 м.
Вид покрытия пола выбирается в зависимости от характера воздействия на пол. В данном здании принимается бетонное покрытие пола. Основанием пола служит слой грунта. Толщина бетонного покрытия 150 мм [53,61].
5.2.    Генплан предприятия

Проектирование генерального плана завода осуществляется в соответствии с требованиями СНиП II-89-80 (1994) «Генеральные планы промышленных предприятий. Нормы проектирования». Рабочую документацию  генерального плана выполняют в соответствии с требованиями  ГОСТ 21.508-93 (1995) «СПДС. Правила выполнения рабочей документации генеральных планов предприятий, сооружений и жилищно-гражданских объектов» [53]. 

Проектируемое предприятие должно размещаться на территории,  предусмотренной схемой или генеральным планом населенного пункта, проектом планировки промышленного района.

Планировка площадок должна обеспечить наиболее благоприятные условия для производственного процесса и труда на предприятии, рациональное и экономическое использование земельных участков, наибольшую эффективность капитальных вложений.

По функциональному использованию площадку предприятия разделяют на следующие зоны:  

- предзаводскую;

- производственную;

- подсобную;

- складскую.

Предзаводскую зону предприятия следует размещать со стороны основных подъездов и подходов работающих на предприятии. Здесь следует предусмотреть открытые площадки для стоянки легковых автомобилей, пешеходные дорожки, защитные полосы.

В производственную зону входит территория, на которой должны размещаться производственные здания и сооружения основных производств и учреждения управления.

В подсобной зоне следует размещать объекты энергоснабжения, водос-набжения, канализации, транспорта, ремонтного хозяйства, пожарного депо.

Крупные здания и основные проезды на площадке предприятия следует располагать таким образом, чтобы их продольные оси были под углом не более 45° к преобладающему направлению ветра.

Здания и сооружения, открытые установки с производственными процессами, выделяющими в атмосферу газ, дым, пыль, взрывоопасные и пожароопасные объекты, не должны располагаться по отношению к другим производственным зданиям и сооружениям с наветренной стороны для ветров, преобладающего направления

Склады легковоспламеняющихся продуктов, сгораемых материалов, а также ядовитых веществ не следует располагать по отношению к производственным зданиям и сооружениям с наветренной стороны.

Проходные пункты предприятия следует располагать на расстоянии не более 1,5 км друг от друга. Расстояние от проходных пунктов до входов в санитарно-бытовые помещения основных цехов не должно превышать 800 м.

Перед проходными пунктами и входами в санитарно-бытовые помещения, столовые и здания управления следует предусматривать площадки из расчета не более 0,15 м2 на одного человека наиболее многочисленной смены.

На разбивочном плане (план расположения зданий и сооружений) наносится и указывается:

- строительная геодезическая сетка;

- «красная» линия, отделяющая территорию;

- магистрали, улицы, проезды и площади от территории, предназначенные под застройку;


- ограждения с воротами и калитками или условную границу территории;

- здания и сооружения, в т. ч. коммуникационные (эстакады, тоннели);

- площадки производственные и складские;

- автомобильные дороги и площадки с дорожным покрытием;

- железнодорожные пути;

- элементы благоустройства (тротуары, площадки спортивные и для отдыха);

- элементы и сооружения планировочного рельефа (откосы, подпорные стенки, пандусы);

- водоотводные сооружения;

- указатель направления на север стрелкой с буквой «С» у острия (в левом верхнем углу листа).

Строительную геодезическую сетку наносят на весь разбивочный план в виде квадратов со сторонами 10 см. Начало координат принимают в нижнем левом углу листа. Оси строительной геодезической сетки обозначают арабскими цифрами, соответствующими числу сотен метров от начала координат, и прописными буквами русского алфавита.

Здания (сооружения) на плане наносятся в масштабе чертежа с указанием проемов ворот и дверей, крайних осей и, при необходимости, координат осей ворот или привязки ворот к координационным осям здания. Внутри контура здания указывают его номер, расположенный в нижнем правом углу. На контуре здания указываются координаты точек пересечения его координационных осей в двух его противоположных углах, а при сложной конфигурации здания или расположении его не параллельно осям строительной геодезической сетки – во всех углах.

Изображение элементов генеральных планов  выполняются условными графическими обозначениями по ГОСТ 21.204-93. (2003) «СПДС. Условные графические обозначения и изображения элементов генеральных планов и сооружений транспорта».

К зданиям и сооружениям по всей их длине должен быть обеспечен подъезд пожарных автомобилей:

- с одной стороны – при ширине здания до 18 м.;

- с двух сторон – при ширине здания более 18 м.

Для обеспечения противопожарных мероприятий на территории предприятия устанавливают пожарные гидранты.

Вырезано.

Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
	Таблица 7.1
	Классы условий труда на рабочих местах по превышению ПДК химических и физических производственных факторов
	Табл. 7.1

	Вредные вещества и факторы
	Классы условий труда

	
	Допус-тимый
	Вредный
	Опасный

	
	
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Вредные вещества за исключением ниже, перечисленных

Аллергены

Аэрозоли

Канцерогены

Раздражающие вещества

Металлы, оксиды металлов

Шум, Дб

Вибрация общая

Вибрация локальная

Инфразвук

Ультразвук воздушный

Ультразвук контактный

Постоянное магнитное поле

Температура, ºC
Скорость движения воздуха, м/сек

Влажность воздуха, %
	≤ПДК

≤ПДК

≤ПДК

≤ПДК

≤ПДК

≤ПДК

≤ПДУ

≤ПДУ

≤ПДУ

≤ПДУ

≤ПДУ

≤ПДУ

≤ПДУ


	1,3…3,0

1,0…1,1

1,1…2,0

1,1…3,0

1,1…2,0

1,1…3,0

10,0

6,0

3,0

5,0

10,0

5,0

1,1…3,0
	3,1…6,0

1,1…3,0

2,1…5,0

3,1…6,0

2,1…4,0

3,1…10

10…25

12,0

6,0

10,0

20,0

10,0

3,1…5,0
	6,1…10

3,1…10

5,1…10

6,1…10

4,1…6,0

10,1…20

25…40

18,0

9,0

15,0

30,0

15,0

5,1…10,0
	10,1…20

>10,0

>10,0

>10,0

6,1…10,0

>20,0

40…50

24,0

12,0

20,0

40,0

20,0

>10,0
	>20,0

>50,0

>24,0

>12,0

>20,0

>40,0

>20,0



	
	По СНиП          по показателю WBGT индекса      

	
	По СНиП          по показателю WBGT индекса      

	
	По СНиП          по показателю WBGT индекса        


	Таблица 7.2
	Классы условий труда по показателю WBGT индекса для производственных помещений и рабочей зоны в теплое время
	Табл. 7.2

	Катего-рия работ
	Суммарные энергетические затраты (, Вт/м2


	                           Класс условий труда

	
	
	Опти-мальный
	Допус-тимый
	Вредный
	Опас-ный

	
	
	
	
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	

	Iа
	68
	21,0-23,4
	23,5-25,4
	25,5-26,6
	26,7-27,4
	27,528,6
	28,7-31,0
	> 31,0

	Iб
	88
	20,2-22,8
	22,9-25,8
	25,9-26,1
	26,2-26,9
	27,027,9
	28,0-30,3
	> 30,3

	Па
	113
	19,2-21,9
	22,0-25,1
	25,2-25,5
	25,6-26,2
	26,327,3
	27,4-29,9
	> 29,9

	IIб
	145
	18,2-20,9
	21,0-23,9
	24,0-24,2
	24,3-25,0
	25,126,4
	26,5-29,1
	> 29,1

	III
	177
	17,0-18,9
	19,0-21,8
	21,9-22,2
	22,3-23,4
	23,525,7
	25,8-27,9
	> 27,9


( классификация по ГОСТ ССБТ «Общие санитарно – гигиенические

требования к воздуху рабочей зоны».

	Таблица 7.3
	Анализ вредных производственных факторов при производстве ЖБИ
	Табл. 7.3

	Вредные производственные факторы
	Значения производственных факторов

	     • вредные вещества (пыль) 

     • шум 

     • вибрация локальная 

     • электростатическое поле

     • температура воздуха  

     • скорость движения воздуха 

     • влажность воздуха 

           категория работ 
	7 мг/м3
10 дБА

5дБА

( ПДУ

20(С

( ПДУ

41 %

III


	Таблица 7.4
	Предельно-допустимые значения производственных факторы при производстве ЖБИ
	Табл. 7.4

	Вредные производственные факторы
	Значения производственных факторов

	     • вредные вещества (пыль) 

     • шум 

     • вибрация локальная 

     • температура воздуха  

     • скорость движения воздуха 

     • влажность воздуха 

           категория работ 
	2 мг/м3
2 дБА

2дБА

20(С

( ПДУ

41 %

III


	Таблица 7.5
	Суммарная оценка условий труда по степени и экологической опасности при производстве ЖБИ
	Табл. 7.5

	Факторы
	Класс условий труда

	
	Опти-мальный
	Допус-тимый
	Вредный
	Опас-ный

	
	
	
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	

	
	1
	2
	3
	4

	Химический
	
	
	
	+
	
	
	

	Биологический
	
	
	
	
	
	
	

	Физический
	Аэрозоли 
	
	
	
	
	
	
	

	
	Шум
	
	
	
	+
	
	
	

	
	Вибрация локальная
	
	+
	
	
	
	
	

	
	Вибрация общая
	
	
	
	
	
	
	

	
	Инфразвук 
	
	
	
	
	
	
	

	
	Ультразвук 
	
	
	
	
	
	
	

	
	ЭМИ (электромагнит-ные излучения )
	
	+
	
	
	
	
	

	
	Иониз. излуч. 
	
	
	
	
	
	
	

	
	Микроклимат
	
	
	
	+
	
	
	

	
	Освещенность
	+
	
	
	
	
	
	

	Тяжесть труда
	
	+
	
	
	
	
	

	Напряженность труда
	
	+
	
	
	
	
	

	Общая оценка 
	
	
	
	
	+
	
	


 
Вывод: Согласно таблице 7.5 завод по выпуску железобетонных изделий относится к 3 классу 3 степени, т.е. условия труда на предприятии приводят к развитию профессиональной патологии, но в легких формах и именно в период трудовой деятельности. 
7.2 Мероприятия по защите рабочих от воздействия вредных и опасных факторов и способы их предупреждения

     При многих технологических операциях в производстве строительных изделий, в воздушную среду выделяется пыль. Для предупреждения загрязнения пылью воздушной среды в производстве и защиты работающих от ее вредного воздействия необходимо проведение следующего комплекса мероприятий:

1. Применение герметичного оборудования, герметичных устройств для транспорта пылящих материалов.

2. Тщательная и систематическая уборка помещений.

3. Очистка от пыли вентиляционного воздуха при его подаче в помещения и выбросе в атмосферу.

4. Применение в качестве индивидуальных мер защиты от пыли респираторов, противопыльной одежды.

     Мероприятия по борьбе с производственным шумом начинают разрабатываться на стадии проектирования технологических процессов и машин. Шумом являются различные звуки, мешающие нормальной деятельности человека и вызывающие неприятные ощущения. На заводе, такие механические процессы, как перемешивание бетонной смеси, формование и транспортировка изделий создают шум в помещении. Для снижения производственного шума до допустимых пределов необходимо уменьшение его в источнике возникновения, что является наиболее эффективным и экономичным. Снижение шума вибрационных машин достигается за счет снижения мощности звукового излучения машин, звукоизоляция помещений с источником шума, дистанционное управление шумными агрегатами, создание минимальных допусков у деталей, регулировка машин и механизмов, замена шестеренок на другие зубчатые полимерные материалы, шумящие агрегаты необходимо закрывать звуконепроницаемыми кожухами. В необходимых случаях меры коллективной защиты дополняются применением СИЗ от шума в виде предохранительных шумовых клапанов, наушников, шлемов, виброгасящих рукавиц, обуви и контроля за их правильным использованием.

       Пропарочная камера должна иметь герметичные системы подвода пара, оборудованные надежными вентилями. При работе камеры необходимо следить, чтобы она была плотно закрыта во избежание выхода пара. При обслуживании камеры, основную опасность представляет выгрузка материала. Перед выгрузкой необходимо охладить камеру до температуры не выше 40ºC, снабдить рабочих просторной одеждой, исключающей возможность перегрева тела человека, необходимо, чтобы в цехе была подсоленная питьевая вода. Помещение должно быть снабжено принудительными вентиляциями, как правило, приточно-вытяжной.

     Персонал, обслуживающий оборудование и тепловые установки, должен проходить соответствующее обучение.

     Правила и нормы по технике безопасности должны быть направлены на защиту организма человека от физических травм, воздействия технических средств. Они регулируют поведение людей, обеспечивающее безопасность труда.

     При использовании электромеханического оборудования соблюдаются правила технической эксплуатации электроустановок. Токоведущие части производственного оборудования, являющиеся источником опасности, надежно изолированы, ограждены и расположены в недоступных для людей местах. Электрооборудование, имеющее открытые токоведущие части, размещено внутри шкафов с закрывающимися дверями и защитными кожухами при расположении в доступных для людей местах: механические части оборудования заземляются. В схеме электрических цепей, для оборудования предусмотрено устройство централизованного отключения от питающей сети всех электрических цепей.

     Рабочие и служащие, занятые на работах с вредными и опасными условиями труда, а также на работах, производимых в неблагоприятных температурных условиях, и связанных с загрязнениями, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, обувью, рукавицами, касками, защитными очками, предохранительными поясами, диэлектрическими перчатками и др.).

     Медицинское обслуживание рабочих и служащих на предприятии проводится врачебным здравпунктом, медико-санитарной частью и территориальной поликлиникой. 

     В цехе должна быть аптека с перевязочными и лечебными средствами для оказания медицинской помощи при ранениях, порезах, ушибах, ожогах и т.д.

     Устройство и оборудование складов и площадок для складирования соответствуют требованиям, утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных и противопожарных норм и правил. Все операции на складах и площадках для складирования, связанные с погрузкой, разгрузкой и перемещением грузов и относящихся к категории тяжелых работ механизированы. Подъездные пути к складам и площадкам для складирования имеют твердое покрытие и содержатся в исправном состоянии. Запрещается захламлять и загрязнять подъездные пути, проходы, проезды на территорию складов и площадок для складирования.

7.3 Разработка мероприятий по безопасному ведению работ

     В целях охраны труда и создания нормальных санитарно - гигиенических условий в цехе необходимо выполнять следующие мероприятия:

    - к эксплуатации допускаются установки и приборы только заводского изготовления с исправными и подключенными системами контроля, автоматизации и блокировки;

    - основное технологическое оборудование (пропарочная камера, виброплощадка и т.д.) и транспортное оборудование (мостовой кран и т.д.) должны быть снабжены системой блокировки и сигнализацией, обеспечивающей безопасность работ;

    - агрегаты, выделяющие значительное количество пыли, обеспечиваются укрытиями с подключением их к аспирационной системе;

    - необходимо производить тщательную  и систематическую пылеуборку помещения;

    - все вращающиеся части машин, агрегатов, приводов имеют сетчатые Вырезано.

Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
7.8. Мероприятия по охране окружающей среды.

В данном проекте предусмотрена охрана воздушного бассейна, охрана водоемов, благоустройство территории завода и санитарно-защитной зоны.

Основная вредность, вырабатываемая на площадке завода - минеральная пыль, содержащаяся в выбросах бетоносмесительного цеха и склада шлака. Выбросы холодные.

Бетоносмесительный цех.

1. Обеспыливание выбросов в бетоносмесительном цехе запроектировано двухступенчатое:

-  в циклоне приемника;

-  в рукавных фильтрах СМЦ-166А.

2. Обеспыливание воздуха пневмотранспорта шлака - трехступенчатое:

-  в циклоне приемника d= 1400 мм;

-  в двух циклонах НИИОГАЗ d= 500 мм;

-  в рукавном фильтре СМП-166Б

Суммарная максимальная концентрация пыли б приземном слое от всех источников по бетоносмесительному цеху составляет 0,3285 мг/м.

Среднесуточная продолжительность подачи шлака пневмотранспортом составляет пять часов в сутки.

Охрана водоемов.

Основными загрязнениями производственных стоков, поступающих от технологических процессов, являются:

- взвешенные вещества в виде крошек бетона после пропаривания изделия;

-  бумаги в стоках от моечной машины;

- маслопродукты - эмульсол, которым смазываются стенки кассет форм, поступающие в конденсат при пропаривании изделий.

С целью уменьшения потребления количества воды на производственные нужды и сброса стоков в канализацию, а также во избежание попадания в стоки загрязнении, проектом предусматривается устройство систем повторного использования очищенных стоков на технические нужды.

Общее количество уменьшения расхода воды и сбросов стоков в канализацию от устройства этих систем составляет 3078 м/сут, 806436 м/год.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

Состав графической части:

1. Фасад здания и генплан предприятия

2. Технологическая карта

3. План главного производственного корпуса 

4. Вариантное проектирование

5. Разрезы производственного корпуса

6. Схема автоматизации ямной пропарочной камеры

7. Разрезы ямной пропарочной камеры (теплотехническая часть)

8. Составы тяжелого бетона и результаты прогнозирования морозостойкости бетона данных составов

9. Оценка условий труда по степени вредности и опасности

10.Основные технико-экономические показатели предприятия 
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